SCHIRMER

OBROBCZE

CENTRUM TNACO —

BAZ 1000




i 0
MODULOWOSC
PRODUKCJA
ARCHITEKTURA

Przedsiebiorstwa sie rozwijaja. Zmieniajg sie wymagania produkcyjne.
SCHIRMER BAZ 1000 jest skonstruowany modufowo. Przygotowany na wszystko,

co musi wykonac¢ profesjonalna obrébka profili i to co przyniesie nam jutro.

BASIC-LINE MEDIUM-LINE

Opracowany dla 160 jednostek okiennych na zmiane. Opracowany dla 200 jednostek okiennych na zmiane. Nieprze-

Nieprzerywany przebieg z dwoma kleszczami transportowymi.  rwany przebieg z trzema kleszczami transportowymi. Podczas

Szczegdlnie kompaktowy rodzaj budowy. Zalety: krétka droga  gdy w maszynie trwa jeszcze obrobka, moze juz dojezdzac

obrobki, rozmieszczenie modutu G dopasowane do klienta, sztanga profila. Zalety: wysoka wydajnos¢ produkcyjna przy

indywidualna konfiguracja techniki ciecia. wyzszej precyzji, rozmieszczenie modutu G dopasowane do
klienta, indywyidualny wybér techniki ciecia.

Wbudowane bezpieczenstwo inwestycyjne. BAZ 1000:

0d ponad 30 lat SCHIRMER aktywnie przyspiesza W tym tkwi cata nasza umiejetnos¢. Modutowy
rozw6j modufowych centréw tngco- obrébczych. plus ,made by Schirmer”.

Nasz dzial techniczny posiada wiedze i do$wiad- Sztangi profili s3 pozycjonowane przez wysoko
czenie dla projektow urzadzen, ktére zawsze sa dynamiczne kleszcze transportowe za pomoca linio-
elastyczne, modutowe, rozbudowywalne. Dzisiaj wego napedu SCHIRMER, delikatny profil szybko
dobrze zaprojektowane to w przysztosci uzyskuja i doktadnie z modutu do modutu. Sterowanie w
wszystkie mozliwosci: BAZ 1000 oferuje mak- czasie rzeczywistym przez EtherCAT i SPS. Obstuga
symalna modutowos¢ dla wzrostu wydajnosci i przez Touchscreen.

dopasowanie do nowych systemow profili.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian technicznych z uwagi na rozwéj produktéw. © 2019 Schirmer Maschinen GmbH

TANDEM-LINE

Opracowany dla 300 jednostek okiennych na zmiane. Przebieg
z czterema kleszczami transportowymi i trasa przekazujaca.
Niezaleznie od siebie sa obrabiane dwie sztangi profila.
Zalety: najwyzsza wydajno$¢ produkcyjna, maksymalna
precyzja, rozmieszczenie modutu G dopasowane do klienta,
indywidualny wybér techniki ciecia.




INNOWACYJNA TECHNIKA
NA MALYM OBSZARZE

Orbit

Modut Orbit okraza profil, ktéry ma by¢ obrobiony. Przez
jednoczesnie ruszajace liniowe i obracajace sie agregaty poprzez
8 osi poruszaja sie narzedzia wiercace i frezujace na najkrétszych
drogach wokoét sztangi profili. Szybkie pozycjonowanie narzedzia
i kompleksowe obrobki pod wszystkimi katami!

Kompakt

Modutowy pomyst BAZ 1000 umozliwia kompaktowa konstrukcje
w zaleznosci od wymagan klienta. Wysoka ekonomicznos¢ na
mniejszej powierzchni produkcyjnej!

Elastycznos¢

Elastycznos¢ neutralnosé profili bez czasu przygotowania:

— automatycznie przestawne nakfadane kleszcze transportowe

- w zaleznosci od profila — posuwy pily i zakresy obrotow

— elastycznie obrabiane diugosci reszt

— fatwe umieszczanie nowych obrébek i profili

— automatyczne umieszczanie i mocowanie réznych elementéw
okucia.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian technicznych z uwagi na rozwéj produktéw. © 2019 Schirmer Maschinen GmbH

Zorientowany przyszfosciowo

Innowacja na najwyzszym poziomie. Szybkie dopasowanie do
zmieniajacych sie wymagan rynkowych.

SCHIRMER stawia na PC-Control od Beckhoff

Automatyzacja: PC-opiera sie na technice sterowania.
Uniwersalny, szybki, ekonomiczny — krétkie czasy cyklow
sterowania i wysokoprecyzyjne sterowanie wszystkich serwoosi.
Dla maksymalnej dyspozycyjnosci maszyny i bezpieczenstwa
produkcyjnego.

Przyjazny dla uzytkownika

Obstugujacy maszyne ponosza duza odpowiedzialnosc.

Status maszyny? Temperatura? Przerwy konserwacyjne?
Wymiana narzedzi?

Dopracowana Human Machine Interface (HMI) robi réznice:
zawsze wszystko rozpoznane, zawsze wszystko pod kontrola

i nieskomplikowane, wprowadzenie danych przez Touchscreen.
Indywidualne opracowanie aktualnych danych produkcyjnych
i maszyny.

Serwis

Nasz serwis towarzyszy Pafistwu na miejscu podczas urucha-
miania, konserwacji, rozwigzywania problemow i jesli bytoby
to potrzebne — naturalnie takze podczas napraw i dozbrojenia.
Szkolimy waszych pracownikéw, proponujemy profesjonalny
Hotline — serwis, czesci zamienne i narzedzia zuzywajace sie.



SCHIRMER

Profile Processing Technology

Tempo, niezawodnosc, precyzja — SCHIRMER: Orbit jest
modutem pierscieniowym, obracajacym sie o 360°. Okraza
profil dla szybkiej i delikatnej obrobki.

Jednoczesnie ruszajace i obracajace sie agregaty poprzez
8 serwoosi poruszaja narzedzia wiercace i frezujace

na najkrotszych drogach wokét sztangi profila. Szybkie
pozycjonowanie narzedzia, kompleksowe obrobki dla
wszystkich katéw, maksymalna elastycznosc:

Tak innowacyjny jest tylko SCHIRMER.

Zalety:

— optymalne przebiegi akgji

— kompleksowe obrobki

—  szybki, precyzjny, wysokowydajny




Modut cigcia
— FLEX pita obrotowa z 4 serwoosiami z

Modut Orbit maksymalnym ustawieniem kata pomiedzy
Jednoczesnie ruszajace liniowe i obracajace 30°i150°

sie agregaty poprzez 8 osi poruszaja narzedzia — ULTRA SPEED VU-pita dla

wiercace i frezujace na najkrétszych drogach ciecie ukosnego od 45°

wokét sztangi profili. Szybkie pozycjonowanie dla cykli ciecia od okoto

narzedzi, kompleksowe obrobki we wszystkich 7 sekund na profil

katach umozliwiaja maksymalna elastycznos¢. — moduf ciecia stali dla 90° ciecia

Modut frezujacy

Maksymalna precyzja dla najwyzszej doktadnosci
obrobki i jakosci uszczelki. Modut frezujacy z
wymiennymi narzedziami:

— frezowanie uszczelki

— mechaniczne taczenie stupkéw ruchomych

— frezowanie pod prog

— czotowe obrobki poszerzen

— technika frezowania HFL

BASIC
I MEDIUM
TANDEM

— dynamiczny

— delikatna powierzchnia
— elastyczny

Modut wiercacy numerycznie sterowany NC
Serwosilniki kompaktowo zabudowane! Czy
wiercenie pod otwory dybli, faczenia stupkéw
ruchomych, zawiasu gérnego i dolnego w
ramie, wiercenie pod klamke albo znakowania:
Wszystko dla wysokiej jakosci.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian technicznych z uwagi na rozwoj produktéw. © 2019 Schirmer Maschinen GmbH



Moduf znakowania

Identyfikacja za pomoca automatycznej
aplikadji etykiet albo drukarki laserowe;.
Wewnetrzne procesy danych na profilach
koduja i ufatwiaja przyporzadkowanie
odcinkéw profili, rozwigzania dopasowane
do klienta, w zaleznosci od wymagan.
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Modut zaczepow

Doktadne doprowadzenie i oddanie do monta-
2u zaczepow. Szybki montaz i precyzyjne
mocowanie podczas jednej operacji.

PRECYZJA

Modut przenosnika poprzecznego z funkcja buforu
System transportu dla bezproblemowego, dokfadnego
procesu doprowadzenia najrézniejszych typow profili.
Wszystko zawsze na czas przy wlasciwym stanowisku. Modut
przenosnika poprzecznego umozliwia elastyczne rozmieszcze-
nie najrézniejszych modutow. Obrébki moga zostac wykonane
niezaleznie od czasow taktu.

Modut wkrecajacy za pomoca serwo silnikow Panel obstugi

Doktadne pozycjonowanie i wkrecanie zbrojenia Bezpieczny proces przedstawienia produkgji.
stalowego. Wysoka elastyczno$¢ i wydajnos¢ poprzez

jednoczesne uzycie kilku modutow wkrecajacych.

BASIC
MEDIUM
TANDEM

Automatyczne skfadowanie profili

W zaleznosci od konfiguracji urzadzenia,
gotowe profile moga zosta¢ posortowane

w czterch wézkach, co umozliwia wydajna
optymalizacje przygotowanych profili.
Wymiana wézkéw moze nastapic bez czaséw
przestojow catego urzadzenia. Numer i dane
maszyny . Latwa obstuga przez intuicyjne
menu i wizualizacje obrébek.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania zmian technicznych z uwagi na rozwoj produktéw. © 2019 Schirmer Maschinen GmbH



PVC
Aluminium
Stal
Kompozyty

Drewno-Aluminium
Sprzedawca w Polsce:

Schirmer Maschinen GmbH Urban Polska Sp. z o.0.
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